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Patentansp ruche: 

1. Verbindungsvorrichtung fur KoaxiaUcabel, be- 
stchend aus einein die Innenleiter starr verbinden- 
den, inneren Zwischenstuck und einem die Aufienlei- 
ter verbindenden, aufieren Zwischenstuck, da- 
durch gekennzeichnet, daB das aufiere Zwi* 
schenstuck aus einer die beiden AuSenleiter (3a. 3b) 
elastisch federnd umscfalieBenden und kontaktieren- 
den. langs einer ihrer Mantellinien geieilten MetaJl- 
manschette (7) besteht, die in Unjfangsrichiung zu- 
sammengespannt ist 

2. Vorrichtiing nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Metallnianschette(7) zumindest im 
Bereich ihrer Oberlappung mit den jeweiligen Au- 
Benleitem (3a, 3b) mindestens je einen ringfonnigen 
Sektor mit durch radial nach innen gerichtete Bom* 
bierung erzeugtem verringeneni Durchmesser auf- 
weist, mit durch achsparailele Schlitze (13) er- 
zeugt^ radial fedemden Stegcn (8) venehen ist 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daS die Metallmanschette (7) durch 
einen Schrumpfschlauch zusammengespannt ist 

4. Vorrichtung nach Anspruch I oder 2. dadurch 
gekennzeichnet, daB die Metallmanschette (7) von 
einer auBeren, durchgehend ISngs geschlitzten 
Schutzmanschette (9) umgeben und gemeinsam mit 
dieser in Umrangsrichtung zusammengespannt ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet. (*a8 die duBere Schutzmanschette (9) mit 
achsparallclen Versteifungen, z. B. Langsstegen {9c) 
versehen ist 

6. Vorrichtung nach Anspnich 4 oder 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Schutzmanschette aus rwei 
Halbschalen besteht 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Schutzmanschette 
(9) mit einem Schrumpfschlauch (10) Qbcrzogen ist 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB mindestens einer der 
LangsrSnder (7a) der Metallmanschette (7) radial 
nach auBen abgewinkelt und mit Bohrungen (11) 
zum Durchtritt von Spannschrauben (14) versehen 
ist und daB der abgewinkelte LSngsrand (7a^im Be- 
reich der ringfCrmigen Sektoren. vorzugsweise im 
Scheitel deren Bombterung, durch in Umfangsrich- 
tung veriaufende Schlitze (12) geringer Tiefe getellt 
ist 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl die Bohrungen (11) im abgewinkelten 
Langsrand {7a, 7b) der Metallmanschette (7) jeweils 
auf einer auBerhalb der ringfdrmigen Sektoren ver- 
laufenden Umfangslinie liegen. 


Die Erfindung betrifft erne Verbindungsvorrichtung 
filr Koaxiatkabei, bestehend aus einem die Innenleiter 
Starr verbindenden. inneren Zwischenstflck und einem 
die A uBenleiter verbindenden, ^uBeren Zwischenstiick. 

Fur umfangreiche Koaxialkabelanlagen. z. B. fOr das 
Kabclfernsehcn, werden Kabel unterschiedlicher 
Dampfungsklassen benutzt Kabel bis zu einem AuCen- 
durchmesser von ca. 20 mm konnen hierbei mit Hiffe 
bckannter Kupplungsarmaturen verbunden werden. 
Kabel grdSeren Durchmessers sind auBerordentlich 
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steif und benotigen daher spezieile und sehr aufwendige 
Verbindungsvorrichtungen sowohl fiir die Innenleiter. 
die massiv sein konnen, meist aber aus giattem oder 
gewelitem Kupferrohr bestehen, als auch fur die Au^en- 

5 leiter aus gewelitem Kupferrohr oder giattem Alumini- 
umrohr, Bei der Verbindungsvorrichtung der einleitend 
angegebenen Gattung besteht das starre innere Zwi- 
schenstuck aus mehreren miteinander verschraubten 
Teilen und das ebenfalls starre, auBere Zwischenstuck 

10 aus bis zu drei kurzen Rohrabschnitten. die untereinan- 
der sowie mit den AuBenieitem uber Ringflansche ver- 
schraubt sind, wozu die AuBenleiter zunachst mitteis 
cines SpeziaJwerkzeuges jeweils mit einem entspre- 
chenden, angebordelten Flansch versehen werden mus- 

15 sen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde. eine Ver- 
bindungsvorrichtung der einleitend angegebenen Gat- 
tung zu schaffen, die es gestattet die AuBenleiter glatt 
abgeschnlitener Koaxialkabel. auch solcher groBen 

20 Durchmessers* einfach, rasch und unter Verwendung 
norraaJen Werkzeuges nach Hersieiiung der ubiichen 
Innenleiterverbindung miteinander zu verbinden, 

Diese Aufgabe ist erfindungsgemaB dadurch gelost 
daB das 5uBere Zwischenstuck aus einer die beiden Au- 

25 Benleiter elastisch federnd umschlieBenden und koniak- 
tierenden. langs einer ihrer Mantellinien geteilten Me- 
tallmanschette besteht, die in Umfangsrichtung zusam- 
mengespannt ist 
Neben ihrem wesentlich einfacheren Aufbau und ih- 

30 rer rascheren Montierbarkeit hat diese Verbindungs- 
vorrichtung den VorteiL daB nur noch die Innenleiter 
der Koaxialkabel starr verbunden sind. die AuBenleiter 
hingegen bis zu einem gewissen Grad elastisch verbun- 
den sind, wahrend bei den Verbindungsvorrichtungen 

35 nach dem Stand der Technik auch die beiden AuBenlei- 
ter Starr verbunden sind, was in statischcr Hinsicht pro- 
blematisch ist 

Eine bevorzugie Ausfiihrungsform der Verbindungs- 
vorrichtung besteht darin, daB die iletallmanscheite zu- 

40 mindest im Bereich ihrer Oberlappung mit den jeweiii- 
gen AuBenieitem mindestens je einen ringfdrmigen 
Sektor mit durch radial nach innen gerichtete Bombie- 
rung erzeugtem verringerten Durchmesser aufweist 
■der mit durch achsparailele Schlitze erzeugten, radial 

45 fedemden Stegen versehen ist 

GrundsStziich bestehen verschiedene Moglichkeiten. 
die Metallmanschette in Umfangsrichtung derart ziv 
sammenzuspannen, dafl sowohl eine gute Kontaktie- 
rung mit den beiden AuBenieitem als auch eine HF- 

50 dichte Verbindung derselben erzlelt wird. Insbesondere 
im Fall von Koaxialkabeln nicht allzu groCen Durch- 
messers genOgt es hierzu, die Metallmanschette mitteis 
eines Schrumpfschiauches zusartimenzuspannea 
Eine andere, insbesondere fflr das Verbinden von Ko- 

55 axialkabeln groBen Durchmessers bevorzugte Moglich- 
keit besteht darin» daB die Metallmanschette von einer 
auBercn, durchgehend langs geschlitzten Schutzman- 
schette umgeben und gemeinsam mit dieser in Um- 
fangsrichtung zusammengespannt ist 

60 Im Bedarfsfall kann die auBere Schutzmanschette mit 
achsparailelen Versteifungen, z. B. LSngsslegen. verse- 
hen sein, 

Gegebenenfalls Icann die Schutzmanschette aus zwei 
Halbschalen bestehen. 
65 Die Schutzmanschette kann mit einem Schrumpf- 
schlauch Qberzogen sein. der die auSere Isolierung der 
beiden verbundenen Koaxialkabel iJberiappt 

Zum Zusammenspannen der Metallmanschette. sei es 
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unmittelbar, sei es uber die SuBere Schutzmanschette, schneiden oder Ausstanzen einer Tielzahi von achspar- 

konnen mit Vortei! Spannschrauben verwendet werden. allelen Schlitzcn sowLe nachfoigende, radial nach innen 

Daher isl mindestens einer der LangsrSnder der Metall- gerichtete Borafaierung der Metallmanschette in diesen 

manscheite radial nach auBen abgewinkelt und mit Boh- Sektoren erzeugt 

rungen zum Durchtritt solcher Spannschrauben verse- 5 Es bestehen verschiedene Mogiichkeiten.die Metal!- 

hen, wobei der abgewinkelte Langsrand im Bereich der manschette in Umfangsrichtung zusammenzuspannen. 

ringfdrmigen Sektoren, vorzugsweise im Scheitel deren Im einfachsten Fall und insbesondere fur Koaxialkabel 

Bombierung, durch in Umfangsrichtung veriaufende kleinen Durchmessers kann dies unter Weglassung der 

SchlJtzegerin?erTiefegeieiltistDieseSchljtzenehmen auBeren Schutzmanschette unmittelbar durch den 

die beim Bombieren entstehende Verkurzung der Me- lo Schnimpfschlauch 10 (F i g. I) geschehen. Die Metall- 

taJImanschette auf. manschette 7 hat dann glatte Langsrander. Diese Aus- 

Vcr aJIem dann, wenn die Spannschrauben unmittel- fuhrungsform ist zeichnerisch nicht dargesteiiL 

bar an der Metallmanschette angreifen, also deren beide Eine weitere MSglichkeit besteht darin, die Metall- 

Langsrander radial nach aufi^i abgewinkelt und mit manschette durch unmittelbar an ihren Langsrandem 

Bohrungenversehensind, ist eszurErzielung einer zug- is Tj, 76 angreifende Spannschrauben zusammenzuspan- 

fcsten Verbindung zweckrnaBig, die Bohrungen in den nen. GemaB F i g. 2 sind hierzu die beiden Langsrander 

afagewinkelteo Langsrandem der Metallmanschette je- 7a. 7b jeweiis radial nach auBen abgewinkelt und mit 

weils auf einer auBerhalb der ringformigen Sektoren entsprechenden Bohrungen II versehen. Zur Erzieiung 

verlaufenden Umfangslinie aazuordnen. einer zugfesten Verbindung sind cinander zugeordnete 

In der Zeichnung ist eine Verbindungsvorrichtung 20 Bohrungen II jeweiis auf einemUn-Z-nngskreisangeord- 

nach der Erfindung anhand yen beispielsweise gswahl- net, der nicht im Hereich der ringfcrTrzIgen Sektoren mit 

ten AusfahrungsformendargesteiltEszeigt den radial fedemden Stegen 8 liegt Zwischen benach- 

F i g. 1 einen Langsschnitt durch die Verbindungsvor- barten Bohrungen 1 1 sind die Langsrander 7a, 7b je- 

richtung in montiertem Zustand, weils mit in Umfangsrichtung verlaufenden, sich bis zu 

Fig- 2 eine erste AusfOhrungsform der Metallman- 25 dem ersten Stcg 8 erstreckenden Schlitzen 12 versehen, 

schette, die die beim Bombieren auftretende Verkurzung der 

F i g. 3 eine zweite Ausfuhrungsform der Metallman- MetaDmanschette aufnehmen. 

schette, Bevorzugt wird die in F i g. 3 dargestellte Ausfiih- 

F i g. 4 eine Aufsicht auf einen abgewickelten Teil der rungsform der Metallmanschette 7, die bei im fibrigen 

Metallmanschette. 30 gleichem Aufbau wie die AusfOhrungsform nach F i g. 2 

F i g. 5 eine AusfOhrungsform der Schutzmanschette nur einen abgewinkelten Ulngsrand 7a hat Dieser 

und Langsrand 7a kommt bei der Montage zwischen die 

F i g. 6 einen vereinfachten Querschnitt durch die beiden Langsrander 9a, 9i? der in F i g* 5 dargesteihen 

Verbindungsvorrichtung gemaB der Linie VI- VI in auBeren Schutzmanschette 9 zu iiegen und ist dement- 

Fig, 1. 33 sprechend mit dem gleichen Lochbild wie die Langsran- 

Fig. 1 zeigtdieEndenvonzweiKoaxialkabelnAund der 9a, 9d der Schutzmanschette 9 versehen. Die 

B, die jeweiis aus einem rohrformigen Innenieiter la, 1 Schutzmanschette 9 weist in axialer Richtung verlaufen- 

einem helix- oder wendeifdrmig veriaufenden Dieiek- de VerstSrkungsrippen oder VerstSrkungsstege 9c auf, 

trikumstreifen 2a, 2b zur Zentrierung dieser Innenieiter die z. B. durch Profiiieren des Metallblechs, aus dem die 

la, 16 in ei^em gewellten AuBenleiter 3a, und einer 4o Schutzmanschette 9 besteht, erzeugt sein kSnnca 

auBeren Isolierung 4a, 46 bestehea Die Koaxialkabel A F i g. 4 zeigt einen Ausschnitt der Metallmanschette 7 

und B sind an ihren Stimseiten glatt abgeschnitten. Die nach den F i g, 2 und 3 in der Abwtcklung. Man erkennt 

Innenieiter la, 16 sind uber ein an sich bekanntes und die Schlitze 13 zur Erzeugung der radini fedemden 

daher hier nur schematisch angedeutetes, zweigeteiltes Stege 8, die Lage der Bohrungen II auf von diesen 

ZwischenstQck 5a, 56 starr miteinander verbundea Zur 45 Schlitzcn 13 freien Umfangsbcreichen und die Lage der 

Herstellufig dieser Verbindung wo'-den zunSchst die kurzen Querschlitze 12 etwa im Scheitel der Bombie- 

Zwischenstuckteile 5a fazw, 56 in die rohrformigen In- rung. 

nenieiter la bzw. lb eingerchraubt und sodann die inein- Der vereinfachte Querschnitt gemaS F i g. 6 durch die 

andergreifendprofiliertenEndenderZwischenstucktei- Verbindungsvorrichtung nach Fig. I l§Bt erkennen, 

[e5a,56niittelseinerSc^;7aube6verschraubt 50 daB der abgewinkelte Langsrand 7a der Metallman- 

Die AuBenleiter 3a und 36 sind uber eine dQnne, ela- schette 7 nach F i g. 3 in montiertem Zustand zwischen 

stische Mi'talJmanschette 7 miteinander verbunden, die den ebenfalls abgewinkelten Langsrandem 9a, 96 der 

in ihren die AuBenleiter Oberlappenden Randbereichen auBeren Schutzmanschette 9 liegt, die mittels Spann- 

eine Vicizahl von in axialer Richtung verlaufenden und schrauben 14 zusaramengespannt ist Die Metailman- 

in radialer Richtung federnden Kontaktzungen oder 55 schette 7 hat einea graBeren Umfang als d*e AuSfcnJei- 

Stegen 8 aufweist Die Metallmanschette 7 wird in Um- tcr 3a bzw. 36 (F i g. 1) der Koaxialkabel, so daB der 

fangsrichtung zusammengespannt gehalten durch eine freie Langsrand der Metallmanschette 7 den abgewtn- 

auBere Schutzmanschette 9, die gleichzeitig die notwen- kelten Langsrand 7a um einen kleinen Betrag OberlappL 

dige Biegesteifigkeit gewahrleistet Zum Schutz gegen 

Korrosion dient ein die zurtickgesetzten Isolierungen 4a eo Hierzu 3 Blatt Zeichnungen 

bzw. 46 hinreichend weit fiberiappender Schrumpf- 

schlauch 10. 

Die Fi g.2 und 3 zeigen zwei verschiedene Ausfiih-, 
rungsforroen der Metallmanschette 7 vor ihrer Monta- 
ge. In jedem ihrcr beiden nach der Montage die jeweili- 65 
gen AuBenleiter Oberlappenden Bereiche weist die Me- 
tallmanschette 7 zwei ;i'.igf^rmige Sektoren von radial 
federnden Stegen 8 auf. Diese Stege 8 sind durch Ein- 
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